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Dear Sirs

With reference to your order concerning the approval test of following of king
pin types 3,5 KINGPIN and 3,5 KINGPIN/T I would like to inform you that procedure

of granting the approval certificates was finished successfully.
As enclosure to this letter I sent you approval certificates No. E20 55R-01 3510,

E20 55R-01 4052 and approval documentations.
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ZAWIADOMIENIE
COMMUNICATION

wydane przez. DYREKTORA T
DOZORU TECHNIC
DIRECTOR OF TRANS
TECHNICAL SUPERVI
ul. Chalubinskiego 8,

issued by:

00-613 Warszawa, POI

UDZIELENIA HOMOLOGACIJI
APPROVAL GRANTED

dotyczace:
concerning:

EGO
ORTATION
SION

RANZS§ORTOWEGO

<

LAND

typu mechanicznej czg$ci sprzegajacej zespoloéw pojazdéw, na podstawie Regulaminu nr 55.01

of a type of mechanical coupling or component pursuant to Regulation No. 55.01
Nr Homologacji: E20 SSR-O 1 3 5 1 0 Nr rozszerzenia: -
Approval No.: Extension No.:
1. Nazwa handlowa lub marka urzadzenia lub czesci: OMS
Trade name or mark of the device or component:
» A Nazwa producenta dla typu urzadzenia lub czgsci: 3,5”KINGPIN
Manufacturer's name for the type of device or component:
3 Nazwa i adres producenta: OMS Makina iml. San. Tic. Ltd Sti.,
Manufacturer’s name and address: Ozel Org..San.Pdlg.esi 14 Blok no: 1,
NEVSEHIR/TURKIYE
4. Nazwa i adres przedstawiciela wytwoércy, o ile wystepuje: nie wystepuje
If applicable, name and address of manufacturer's representative:  N/A
5. Alternatywna nazwa handlowa lub marka urzadzenia stosowana przez dostawce
urzadzenia lub czesci: nie wyst¢puje
Alternative supplier’s names or trade marks applied to the device or component: N/A
6. Nazwa i adres przedsigbiorstwa lub instytucji odpowiedzialnej za zgodnos¢ produkcji:
Name and address of company or body taking responsibility for the conformity
of production: i
OMS Makina iml. San. Tic. Ltd Sti., . .
Ozel Org. San. Bolgesi 14 Blok no: 1, NEVSEHIR/TURKIYE

E20 55R-01 3510
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14.

15.
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17.

18.

19.

20.

21.

22.

E20 55R-01 3510

Data sprawozdania z badan: 2014-12-11

Date of test report:

Numer sprawozdania z badan: BLY.168.14H

Number of test report:

Polozenie znaku homologacji: na czolowej poziomej powierzchni sworznia
Approval mark position: on the front horizontal wall of the kingpin
Powdd(y) dla wydania rozszerzenia homologacji: nie dotyczy

Reason(s) for extension of approval: N/A
Udzielenie/rozszerzeniefodmowaleofni¢eie homologacji:

Approval granted/extended/refused/withdrawa:

Miejsce: Warszawa

Place: Warsaw

Data: 06 lutego 2015 r.
Date: 06" of February 2015

Podpis: Y RE
Signature: =i N\

Do niniejszego zawiadomienia zalacza si¢ wykaz dokumentoéw zlozonych w organie
administracyjnym, ktory udzielil homologacji i ktére sa dost¢pne na zadanie:

The list of documents deposited with the Administration Service which has granted approval
is annexed to this communication and may be obtained on request:

- Dokumentacja homologacyjna sprz¢gu siodlowego typ 3,5”KINGPIN
Approval documentation fifth wheel coupling type

- Sprawozdanie z badan nr BLY.168.14H
Test report No.
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Producent:
Manufacturer:

Dotyczaca:
Concerning:

Zgodnie z:

According to:

Typ urzadzenia:
Device type:

Klasa urzadzenia:
Class of the device

e *"‘E 3""'&
Sonmm JF 511
4 ! ¥

b £ W

OMS Makina iml. San. Tic. Ltd $ti.,
Ozel Org. San. Bolgesi 14 Blok no: 1,
NEVSEHIR/TURKIYE

Dokumentacja homologacyjna
Approval documentation

Homologacji mechanicznych urzadzen sprzegajacych
Approval mechanical coupling devices

Regulaminem nr 55 EKG ONZ
z serig poprawek 01

ECE UN Regulation No 55
incorporating the 01
series of amendments

3,5”KINGPIN
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DANE OGOLNE

GENERAL DATA
Marka (nazwa handlowa producenta):
Make (trade name of manufacturer): OMS
Typ: K|
Type: 3,5”KINGPIN
Nazwa i adres producenta: OMS Makina Iml. San. Tic. Ltd Sti.
Name and address of manufacturer: OZEL ORGANIZE SANAYI
BOLGESI 14. BLOK NO1
50100 NEVSEHIR
TURKEY

Adres(-y) zaktadu(-6w) montazu:
Address(es) of assembly plant(s):

POLACZENIA MIEDZY CIAGNACYMI POJAZDAMI | PRZYCZEPAMI ORAZ NACZEPAMI
CONNECTIONS BETWEEN TOWING VEHICLES AND TRAILERS AND SEMI-TRAILERS

Szczegdtowy opis techniczny (facznie z rysunkami i
specyfikacja materiatow) typu mechanicznego urzadzenia
sprzegajgcego:

Detailed technical description (including drawings and
material specifications) type of mechanical coupling device:

patrz zat. nr 1
see annex no. 1

Klasa i typ urzgdzenia (urzadzen) sprzegajgcego S
zastosowanych lub przewidzianych:
Class and type of the coupling device(s):

Maksymalna wartos¢ D:(kN) 260 kN
Maximum value D:

Instrukcja montowania urzadzenia sprz¢gajgcego danego typu Urzadzenie sprzegajgce montowane

do pojazdu oraz zdjgcia lub rysunki ustalonych przez zgodnie z instrukcjg producenta.
producenta punktéw mocowania na pojezdzie; informacje The coupling device mounting in
dodatkowe, jesli zastosowanie danego typu urzadzenia compliance with instruction
sprzegajgcego jest ograniczone do szczegdinych typow manufacturer.

pojazdu: Patrz zat. nr 1

Instructions for attachment of the coupling type to the vehicle See annex no 1
and photographs or drawings of the fixing points at the vehicle

as stated by the manufacturer; additional information, if the

use of the coupling type is restricted to certain variants or

versions of the vehicle type:

Informacje o wyposazeniu w specjaine zaczepy do ciggniecia Nie dotyczy
lub ptyty montazowe: Not applicable
Information of the fitting of special towing brackets or mounting

plates:
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Anhex No. 1

Producent: APPROVAL DOCUMENTATION

QMS Makina Iml. San. Tic. Ltd Sti., Marka/Mark OMS

Ozel Org. San. Bolgesi 14 Blok no: 1, Typ urzadzenia/Type 3,5” KINGPIN
NEVSEHIR/TURKIYE Zgodnie z Regulaminem NR 55.01 EKG ONZ
According to: Regulation No. 55.01 ECE UN

TJE TECHNICAL REFERENCE OF THE KING PIN TYPE 2” KINGPIN

i The king pin is a component of the coupling between the semi-trailer and the towing vehicle. There are
different types of king pins application .The relevant king pin has dish-shaped retention plate. This type of king
pinis consist of three parts, which are a pin, a retention plate and M14 bolts. The pin is made of 42CRMO 4
MOD-B quality forged blank. Retention plate is made of ST52-3 construction material. The retention plate is
wﬁded on the skid plate of semi trailer. The pin is fixed to the retention plate by 8 M14 bolts. There are
diffferent type of thickness of skid plate.( 6,8,10,12 mm) As the thickness of skid plate changes, only the deep of
tha of the retention plate changes. So the same pin can be used for all thickness. The king pin and fifth wheel
join together in order to tow the semi trailer. All fifth wheels and king pins, tested and approved under EC
94120 or Regulation No. 55.01 ECE ONZ regulations are given a D-value rating as an indication of the
maiximum horizontal force permitted between the towing vehicle and trailer. The type of the kingpin,
me*nufacturer , class are marked on the bottom side of the king pin.
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F IT]TING MAINTENANCE AND SERVICE INSTRUCTION

’ “The thickness of welding seam(a) for welding retention plate should’t be smaller than 6mm .
| - Welding of the king pin assemblies can be done by MAG-C or stick electrodes using a suitable Tuv

approved wire/electrode.

' - The holes of the semi-trailer skid plate must be large enough to enable replacement of kingpin.
{ - Before use, the kingpin must be greased, using longlife high pressure grease with a graphite or

mplybdenum additive.

(1l week) and rechecked at each service.

- -The kingpins have been manufactured according to International Standarts (DIN 74080 and ISO 337 for
7% and DIN 74083 and ISO 4086 for 3,5>") which define the length of the kingpin that protrudes below the .
surface of the semi-trailer plate. To ensure that the dimension is correct, the flatness and thickness of the semi-

tr%\iler plate should be checked before mounting.

} - All mounting bolt must be tightened to 226 Nm and should be checked after an initial settling in period
|
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Producent: APPROVAL DOCUMENTATION
OMS Makina iml. San. Tic. Ltd $ti., ~ Marka/Mark OMS
Ozel Org. San. Bolgesi 14 Blok no: 1 Typ urzadzenia/Type 3,5” KINGPIN
NVSEHIR/TURKiYE Zgodnie z Regulaminem NR 55.01 EKG ONZ

‘ According to: Regulation No. 55.01 ECE UN

ORIS TECHNICZNY SWORZNIA TYP 3,5” KINGPIN

Swforzeﬁ jest elementem sprzegu migdzy naczepa a pojazdem ciggngcym. Istniejg rézne rodzaje zastosowan
typu sworznia. Sworzen ma plyte retencyjng w ksztalcie talerza. Ten typ sworznia sklada si¢ z trzech
clementow, ktorymi sa sworzen, plyta retencyjna i Sruby Ml4. Sworzen jest wykonany z materiatu
przeznaczonego do kucia o jakosci 42CRMO 4 MOD-B. Ptyta wykonana jest z materiatu ST52-3. Plyta retencjl

jesi przyspawana do ptyty montazowej naczepy. Sworzen jest przymocowany do plyty retencji 8 Srubami M14.

[sthieja rozne rodzaje grubosci plyty montazowej (6, 8, 10, 12 mm). Przy zmianie grubosci ptyty poslizgowe;,
zn‘rienia sie jedynie glebokos¢ plyty retencyjnej, tak wige ten sam sworzen moze by¢ stosowany do réznych
grubosci ptyt. Sworzen i siodlo sg potaczone by holowa¢ naczepe. Wszystkie siodla i sworznie, przetestowane
i Zatwierdzone zgodnie z przepisami WE 94/20 lub Regulaminu Nr 55.01 EKG ONZ o wartosci D, jako
wskazanie maksymalnej dozwolonej sity poziomej pomigdzy pojazdem ciggnacym i przyczepg. Typ sworznia,
producenta, klasy sa zaznaczone na dolnej powierzchni sworznia.

INSTRUKCJA MONTAZU I KONSERWACJI

- Gruboéé spoiny ptyty retencyjnej nie powinna by¢ mniejsza niz 6 mm.

|
- Spawanie zespoldw sworznia moze by¢ wykonane za pomocg MAG-C lub przytknietych elektrod z uzyciem

odpowiedniego przewodu / TUV elektrody.
- @twory plyty montazowej naczepy muszg by¢ wystarczajaco duze, aby umozliwi¢ wymiang sworznia.

- Rjrzed przystapieniem do pracy, nalezy nasmarowaé sworzen, stosujgc smar wysokocisnieniowy Longlife z
dodatkiem grafitu lub molibdenu.

- Wszystkie $ruby mocujgce muszg by¢ dokrecone do 226 Nm i powinny by¢ sprawdzane po poczatkowym
umiejscowieniu (1 tydzien) i ponownie sprawdzaé przy kazdej z ustug.

- Sworznie zostaly wyprodukowane zgodnie z Miedzynarodowymi standardami (DIN 74080 i ISO 337 do 2" 1
DIN 74083 i ISO 4086 dla 3,5"), ktore okreslajg dtugos¢ sworznia wystajgca pod powierzchnig naczepy.

Dla pewno$é, ze wymiar jest prawidlowy, plaszczyzna i grubos¢ plyty naczepy powinny by¢ sprawdzone przed

montazem.
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